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Abdichtuno fUr eine Wellanoelenkkupplun q 

Die Neuerung betrifft einB Abdichtung fur eine UfellBngelenk- 
kupplung rait einem Susaeran und einem inneren Kupplungateil, 
zu/lachen denen Welzkdrper zur Obertragung dea Drehmomentes 
vqrgesehen sind, und einar Dichtungsmanschette aus einem 
elastiech verformbaren U/erkstoff, deren Enden vsrdickt und 
mit den zugeordneten Kupplungeteilen loft- und riussigkeita- 
dicht verbundon aind. 

Ulellengelenkkupplungen dar vorgenannten Art werden vor allem 
im Kraftfahrzeugbeu veruiendet. Fur ein KraFtfahrzeug (nit oinet 
Einzelradaufhangung warden, gleichgUltig ob man die vorder- 
oder die Hinterreder antraibt, uier aolcher Wei lengelenkkupp- 
lungen banotigt. Da schon der Ausfall einar UlellBngelenkkupp- 
lung den Auafeil das ganzen Kraf tf ahrzeugea und aine taure 
Raparatur zur Folge hat, und da feststaht, daea die meisten 
Schaden an iDellengalenkkupplungan Folgeschaden won undicht ge- 
uiordenen Abdichtungen sind, befasat sieh die NBuerung mit der 
Abdichtung aolcher WeUangelankkupplungen. Da weiterhin Fest- 
ateht, daae Undichtheiten besondera haufig an dar Varbindung 
dee eusaeren Endea der Dich«-ungsmanschette mit dem ausseren 
Kupplungatail auftreten, liegt dar NBuerung die Aufgebe zu- 
grunde, die luft- und FlUssigkeitsdichte Verbindung dea aua- 
aeren Endea der Dichtungsmenschette mit dem Busseren Kupplungs- 
teil tueiterzuentwickeln und zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird nauarungsgemaes dadurch gelost, daes die 
luft- und flussigkeitadichte Verbindung des auseeran Endes 
der Dichtungamanschette mit dam Busseren Kupplungsteil mittels 
eines geschlosaenen Spannringes erfolgt, deesen Spennflache 
als kegelige 9ohrung ausgebildet 1st. Hiarbei 1st der halbe 
Kegeiwinkel der Spannflache kleiner als 20 . 
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Fig. 7 einen Teilachnitt entsprecbend.rig^S ,«at etinefc.iiieitBten 
mdglichen AuafUhrungef orm dee Spannringee und dee aus- 
eeren Endae der Dichtungamanschette, 

Bei der in Fig*t ala Auef Uhrungabeiapiel dergestellten U/ellen- 
galenkkupplung handelt ea aich um ein radseitigea Gelenk fUr 
den vurderradentrieb einefi Kraf tf ahrzeugee . Daa Drehmoment 
wird von dor Walla 15 liber daa innate Kupplungateil 2 und 
dia in einem KoTig 3 gehaltenen waizkdrper 4 auf daa auaeere 
Kupplungateil 1 ijbertregen. Dia Wei lengalenkkupplung 1st 
niittels der Dichtungamanachette 10 aue einem elaatiech ver- 
formberen U/erkatoff, beiapieleoieiee Gummi odar Polyurethen, 
so abgedichtet, daas daa Sehmiermittel wader eueflieaeen 
noch von eusaen her verunreinigt warden kann* Die luft- und 
f luesigkeitadlchte Verbindung das innaren Endae 13 der Dich- 
tungsmanBchette 10 nit der Welle IS erfolgt mit HilFe dee 
Bundes 14, dea Gehtiueee 12 und das Baf eat igungeelementea 11* 
Der Spennring 9 f der aue einem Kunatatoff von hoher Zug~ und 
Schiegfeetigkeit, beiepielaaeiee einem Polyamid odar Poly- 
urethan, beateht, der abar auch aue einem nit VeretBrkunga- 
einlagen veraahenen Gummi gefertigt aein kenn, uird durch den 
Hohlatempel 6, deeeen einfoche Axielbewegung aich gut fUr 
eine Autonetieierung der montage eignet, auf daa verdlakte 
und zur Crzlelung einer eicheren Abdlchtung mit einer Auaneh- 
raung 6 veraehene Ende S der Dichtungeroenechette 10 mit einer 
Vorapannung 22 geachoben. Der halba Kageluinkel 16 let gamdae 
einem Merkmal der Neuerung kleiner ale 20°* Hierdurch aoll 
dreiarlal erraicht uerden* Elnmal aoll die Axialkraft zur 
montage daa Spannringee, dia naben der Grttaae der Vorapcnnung 
22 auch noch von den Reibwerten der fUr die Heratellung daa 
Spennringee und der Dichtungemanaehette verwandeten \Uerkatoffe 
abhiingt, ao klein u/le mdglich gehalten warden, Donn eoll die 
Kraft, die nach erfolgter montage dan Spannring utieder ebzu- 
etraifen vereucht, und die in Fig. 5 durch ainen Pfeil ver- 
ainnbildlioht let, mtiglichet klein gehalten werdan, Und 
achlieaelich wird durch elnan flachen Winkel 16 noch erreioht, 
daae, wie die Figuren 2 und 3 erkennen laaaen 9 dae verdickte 

PAGE 19/20 * RCVDAT 1/1012005 5:07:36 PM [Eastern Standard Time] * mmSSSSw ^NIS:8729306 T CSID:248 377 1490 • DURATION (mm-ss):05.38 



(Vl/10/05 MON 18:06 FAX 248 077 1490 



TEST&VEHICLE ENG 



- 5 - 



•/ 



♦ 



SohutzansprUchB s 



1. Abdichtung fOr eine U/ellengelenkkupplung (Pit einom 
Susseren und einem inneren Kupp lungs tail , zwiechen 
denen UiSlzkBrper zur Dbertregung des Drehmomentes 
vorgesehen aind, und ainet Dichtungamanachet te aua 
einem elastioch verforipbaren UJerkstoff, deren Enden 
verdickt und rnit den zugaordneten Kupplungs t eilan 
luft- und f lusBlgkei tsdicht verbunden Bind, dadurch 
gekennzeichnat, dasa die luft- und 

f lUssigkeitsdichto l/erbindung des ausseren Ended (5) 
der Dichtungemanachetbe (10) mit dem Ausseren Kupp- 
lungsteil (1) mittels einss geschlossenen Spannrin- 
gee (9, 17, 19) erfolgt, deesen Spannflache (7 # 18, 
20) ale kegelige Bohrung ausgebildet 1st, 

2, Abdichtung nach Ansprueh 1 t dadurch g e k e n n - 
zeichnet, ddsd det halbe Kegelwinkel (16) 
der Spannflache (7, 16, 20) kleiner ala 20° ist. 
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